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La clave de su desempefio esta en su
aleacion. @ El cromo forma la capa
pasiva que protege contra la corrosion,
mientras que el niquel estabiliza la
estructura austenitica y mejora la S
ductilidad. <O0oS
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RESISTENCIA A LA CORROSION L .
ACERO INOXIDABLE 304 Resistencia a la corrosion

y niquel, presenta una muy buena
resistencia a la corrosion en ambientes

[ ) _, urbanos, industriales, rurales e
URBANOS INDUSTRIALES RURALES INTERIORES i n t e ri 0 r e S .

Kj Pl © Gracias a su alto contenido de cromo
( C) / DIVERSOS AMBIENTES
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INDUSTRIA QUIMICA
ACERO INOXIDABLE 304

Muy buen comportamiento en la industria
quimica, en soluciones libres de halégenos S |
(sin cloruros ni bromuros), en distintos Tl MUY BUEN COMPORTAMIENTO

. ! * En soluciones libres de halogenos
rangos de temperatura y concentracion - B B sincloruesch)

« Sin bromuros (Br)

/1. NOTA TECNICA
ACERO INOXIDABLE 304

A Nota técnica: En
presencia de cloruros,
especialmente a altas
A\ En presencia de clansil temperaturas, puede

ﬂ; Especialmente a altas

¥ errartirat presentarse corrosion

* Puede presentar corrosién

localizada. |OCa|izada.




Propiedades magnéticas PROPIEDADES MAGNETICAS
ACERO INOXIDABLE 304

No es magnético en estado recocido.
Puede volverse ligeramente magnético "oor TRABAJG EN FRIG

TR = 7 g

NORMALMENTE
NO MAGNETICO
En estado recocido
(sin trabajo en frio)

después del trabajo en frio.
Esto es normal y no afecta su resistencia
a la corrosion.

PROPIEDADES MECANICAS
ACERO INOXIDABLE 304

||}Q-n|||

RESISTENCIA ELONGACION
A LA TENSION

2 515 mp:

conformados complejos sin fractura.

Conformado CONFORMADO EN FRiO
ACERO INOXIDABLE 304

“ Excelente comportamiento en
procesos de manufactura.

Conformado en frio: | o “ ey
y * Embutido
Ideal para doblado, embutido y ‘ : 7_ BN ! noTA:

* Cualquier operacién de
conformado en frio aumenta la

cabezales. ‘ J B csistenciy s durezs del
Cualquier operaciéon de conformado en S Pag - cocnzariy
frio aumenta la resistencia y dureza del '
material.

Puede inducir magnetismo leve.

Conformado en caliente

CONFORMADO EN CALIENTE
ACERO INOXIDABLE 304 Rango recomendado: 850 °C - 1150 °C.

* Rango recomendo: 850 °C - 1150 °Cy'8’s

corraston, después del forg N Para maxima resistencia a la corrosion,

gge;:ffﬁ:*ﬁc;zns“ze"“seﬂehe después del forjado y de las operaciones

B de conformado en caliente se debe
realizar recocido a 1050 °C y

enfriamiento rapido en aire o agua.

Soldadura SOLDADURA
ACERO INOXIDABLE 304
Para restaurar totalmente la resistencia a ——
la corrosién de la costura de soldadura: » R ‘ P4l | compatible con:
‘Eliminar la decoloracién de la soldadura. / e
-Aplicar decapado y pasivacion. - = - §| T
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Acabados

ACABADOS

o : ‘# Disponible en una amplia variedad de
WoseTanES TR 2 acabados funcionales y estéticos,
adecuados tanto para aplicaciones
industriales como arquitectonicas y de
disefo.

Equipos para Industria
procesos quimicos alimentos y k

Mobiliario urbane  Tanques, tul b

- Barandales, pasamanos, marcos de y médico intercambiade

ventana ‘ §

- Bridas, valvulas y recipientes \

prOfundOS’ entre otros Barandale:. pasamanos,
marcos de ventana

CORROSION POR PICADURAS EN

ACERO INOXIDABLE 304 Consideraciones de uso

¢ Pued ~
comorimpe A Importante para un buen desempefio:
picaduras en

soluciones acuosas Puede presentar corrosion por picaduras

con cloruros,
dependiendo de la

concentracién y la en soluciones acuosas con cloruros,
temperatura.
dependiendo de la concentracion y la

temperatura.

CORROSION BAJO TENSION INDUCIDA POR CLORUROS AMBIENTES COSTEROS Y PISCINAS

ACERO INOXIDABLE 304 ;
"~ iNOTA IMPORTANTE!
"
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+ Riesgo de corrosién

bajo tensién inducida
por cloruros a > 50 °C,
dependiendo de la
tensién aplicada y la
concentracién de
cloruros en el entorno.
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i BN LD ETT T Evaluar alternativas

X o piscinas... ,  como 316
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v El mejor rendimiento se logra con:
e Buen disefo.
o Tratamientos post-soldadura
adecuados.
o Limpieza y mantenimiento periodico.

Buen diseiio
soldadura ad
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